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4 STEUERUNG MAX 5

Features und Benefits

WinMax® All in one

Unsere Steuerung. lhre Kompetenz.

HURCGE®
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schneller von der Zeichnung zum Fertigteil
klrzeste Einarbeitungszeiten
schnellste Programmierung

schneller Uberblick durch Doppelbildschirm

ergonomisch designed

bod

STEUERUNG MAX 5

Features und Benefits

Zusatzoptionen: DXF, UltiMotion, Werkzeugwechseloptimierung, Formenbaupaket

>>

2x 19 Bildschirm

>>

Einstellbare Tastaturneigung

>>

Losungsmittelfeste Tastatur aus ABS Polycarbonat

bod

Override-Drehknépfe fiir Drehzahl, Vorschub und Eilgang

>>

Ausziehbare QWERTY Tastatur mit Trackball

Zwei USB Anschliisse

Versenkbare Konsole fiir minimalen Stellplatz *

Einklappbarer Zweitbildschirm mit Edelstahl-Scharnieren *

Abnehmbares elektronisches Handrad mit LCD-Anzeige *

>>

CPU: Intel® Core™ i5 - Prozessor

>>

Arbeitsspeicher (RAM): 2 GB

bod

Datentrager (SSD): 80 GB

Max. Vorschubgeschwindigkeit: 30.500 mm/min *

*maschinen- und konturabhangig

5



6 Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren
HMXi- / HBMXi-Reihe

H MX - HB MX - S . Konkurrenzlos leistungsstark und schnell -
1 1 erle die ideale Maschinen fiir die 4-Achs-Bearbeitung

4-Achs-Bearbeitungzentren

N

>

bod

>>

bod

>>

HMXi-Serie

Flissigkeitsgekiihlte Motorspindel

Hohe Steifigkeit und Stabilitat der Linearfiihrungen

in allen drei Achsen

B-Achse als vollwertige NC-Achse fiir die Bearbeitung
komplexer Bauteile

Zweifach-Palettenwechsler

Massives Maschinengestell aus Gusseisen

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



Technische Angaben zu diesen Bearbeitungszentren finden Sie auf den Seiten 16 und 17 www.hurco.de Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren 7

HMXi- / HBMXi- Reihe

HBMXi-Serie

o
N

> Getriebespindel

NA
v

Gehartete Flachfihrungen

I i >> B-Achse als vollwertige NC-Achse fiir die Bearbeitung
\/ = komplexer Bauteile

NA
v

Massives Maschinengestell aus Gusseisen




Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren

HMXi- / HBMXi- Reihe

OPTION: Ausstattung mit UltiMotion-Technologie
maoglich. Von HURCO entwickelt. Um bis zu 30 %
(oder mehr) verkiirzte Zykluszeit bei gleichzeitig

verbesserter Oberflichenqualitat durch UltiMotion.
Nur auf HURCO-Maschinen verfligbare
exklusive Technologie.

STANDARDELEMENTE
UND OPTIONEN

HMX 500 i

HBMX 55 i

HBMX 80i | HBMX95-5i | HBMX120 i



>>

>>

>>

>>

>>

>>

Horizontalbearbeitung mit effizien-

HMX 500 i tem und schnellem Spanemanage-

ment

500 x 500 mm Tischflache, 500 kg Tischbelastung
Verfahrwege: 813 x 610 x 643 mm

max. Spindeldrehzahl 12.000 U/min bei Sk-40 Werkzeug-
aufnahme, und 8.000 U/min bei Sk-50 Werkzeugaufnahme
max. Spindelleistung 48 kW bei Sk-40 Werkzeugaufnahme,
56 kW bei Sk-50 Werkzeugaufnahme

60- oder 96-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 45/ 45 / 40 m/min

>>

>>

>>

>>

>>

>>

Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren
HMXi-Reihe

HMX 630 i GroBtes Horizontalbearbeitungs-

zentrum von HURCO

630 x 630 mm Tischflache, 1.200 kg Tischbelastung
Verfahrwege: 1.050 x 900 x 1.000 mm

max. Spindeldrehzahl 8.000 U/min

max. Spindelleistung 56 kW

60- oder 96-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 40 / 40 / 40 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



1 0 Horizontal-Bearbeitungszentren
HBMXi-Reihe

>>

>>

>>

>>

>>

>>

HBMX 55 i Effizienz und Prézision

auf hochstem technischen Niveau.

1.120 x 1.250 mm Tischfldche, 4.000 kg Tischbelastung
Verfahrwege 1.400 x 1.390 x 1.100 mm

max. Spindeldrehzahl 2.500 U/min

max. Spindelleistung 30 kW

60- oder 90-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang10 /10 /10 m/min

>>

>>

bod

>>

>>

bod

HBMX 80 i Kleine Grundfldche im Verhaltnis

zu MaschinengrofRe

1.440 x 1.600 mm Tischflache, 6.300 kg Tischbelastung
Verfahrwege 2.400 x 2.100 x 1.500 mm

max. Spindeldrehzahl 2.500 U/min

max. Spindelleistung 30 kW

60- oder 90-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang10 /10 /10 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



>>

>>

>>

>>

>>

>>

HBMX 95-5j Bohrwerk- Multitalent fur

Sondermaschinenbau

N
v

1.800 x 2.000 mm Tischflache, 10.000 kg Tischbelastung

Verfahrwege 2.400 x 2.100 x 1.500 mm >>
max. Spindeldrehzahl 1.500 U/min >>
max. Spindelleistung 30 kW >>
60- oder 90-fach-Werkzeugwechsler >>
Eilgang10 /10 /10 m/min >>

Horizontal-Bearbeitungszentren

Schnelligkeit, Flexibilitat und

HBMX 120 i deutliche Erhéhung der

HBMXi-Reihe

Produktqualitat

1.440 x1.600 mm Tischfldche, 6.300 kg Tischbelastung
Verfahrwege 3.000 x 1.780 x 1.650 mm

max. Spindeldrehzahl 1.500 U/min

max. Spindelleistung 30 kW

60- oder 90-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 10 /10 /10 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de
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1 2 Portal- Bearbeitungszentren

DCXi-Reihe

DCXi-Serie

HURCOs grolite Erstklassige Komponenten und
Bearbeitungszentren durchdachte Konstruktion

>>

>>

‘ >>

>>

ﬁ
£l i

1 ERE

Die gute Zugéanglichkeit des Bearbeitungszentrums und die groRen Verfahrwege
der X-, Y- und Z-Achsen erlauben die Bearbeitung grofRer und schwerer Bauteile
Hohe Steifigkeit und Stabilitat der Linearfihrungen in der X-, Y- und Z-Achse bei
Sk-40 Werkzeugaufnahme, sowie X- und Y-Achse bei Sk-50 Werkzeugaufnahme
(In Verbindung mit SK-50 Aufnahme massive Flachfiihrungen in der Z-Achse)
Leistungsstarke Spindeln erlauben den Einsatz modernster Werkzeugtechnologie
Massives Maschinengestell aus Gusseisen

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



Technische Angaben zu diesen Bearbeitungszentren finden Sie auf den Seiten 16 und 17

OPTION: Ausstattung mit patentierter UltiMotion-Technologie
maoglich. Von HURCO entwickelt. Um bis zu 30 % (oder mehr)
verktirzte Zykluszeit bei gleichzeitig verbesserter Oberflachen-

qualitdt durch UltiMotion. Nur auf HURCO-Maschinen verfligbare
exklusive Technologie.

www.hurco.de

STANDARDELEMENTE
UND OPTIONEN

Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren

DCX22i DCX32i
DCX32-5Si

DCX 32-55Ci

DCXi-Reihe

DCX 42i

Doppelt gewickelter AC-Spindelmotor

Spindelkihler

Elektronisches Handrad

GrofRzligig dimensionierte Linearfiihrungen

Kugelumlaufspindeln mit vorgespannten Doppelmuttern

Direktes Wegmesssystem (X, Y, Z2)

Automatische Zentralschmierung

Olabscheider

Signalleuchte Betriebszustand

Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer

Spane-Schneckenférderer

Kratzbandférderer

Spanespulsystem fir Arbeitsraum

Kihlmittel- und Druckluftpistole

Kthlmittelring an Spindel

Programmierbare Druckluftzufuhr

Kihlmittelversorgung durch die Spindel / 20 bar

GrolRe, mit Scharnieren versehene Seitentiiren

LED-Arbeitsleuchte(n)

Wirmetauscher fir Schaltschrank

Renishaw-Werkstickmessung

Renishaw-Werkzeugmessung

Ol Olvwvivinv|Ol0lvwvnunvlvnounlvuluv|Olv|Olvv| v |O|lwvw
Ol0O|lv|jlviwnw|l0Ol0lvvouvi un uvlvuvo|lOlv|lOlvu| v v lunv|lunv

O|lO|lvw|vn|vu|0O|0|lvivnuvnlvniuviviv|lOlvOlviviv v lwn

O: optional | S: serienmé&Rig
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Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren

DCXi-Reihe

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

2-Meter-

DCX22i

Portal-Bearbeitungszentrum

2.100 x1.600 mm Tischflache

Verfahrwege: 2.200 x1.700 x 750 mm

6.000 kg Tischbelastung bei Sk-40 Werkzeugaufnahme
und 8.000 kg bei Sk-50 Werkzeugaufnahme

max. Spindeldrehzahl 12.000 U/min bei Sk-40 Werkzeug-
aufnahme und 6.000 U/min bei Sk-50 Werkzeugaufnahme
(optional 8.000 U/min)

max. Spindelleistung 18 kW bei Sk-40 Werkzeugaufnahme
26 kW bei Sk-50 Werkzeugaufnahme
40-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 24 / 24 / 24 m/min bei Sk-40 Werkzeugaufnahme
und 15 /15 /12 m/min bei Sk-50 Werkzeugaufnahme

>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

3-Meter-

DCX32i

Portal-Bearbeitungszentrum

3.000 x 1.700 mm Tischfldche
Verfahrwege: 3.200 x 2.100 x 920 mm
11.000 kg Tischbelastung

max. Spindeldrehzahl 6.000 U/min
max. Spindelleistung 60 kW
40-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang 15 /15 /10 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de



>>

>>

>>

>>

>>

>>

>>

Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren

_CQ; 3-Meter-Portal-Bearbeitungs-
DCX 32-55i zentrum mit Schwenkkopf fiir DCX42i 4-Meter-

DCX 32 -55Ci 5-Achs-Bearbeitung

Portal-Bearbeitungszentrum

3.000 x 1.700 mm Tischfldche > 4.000 x2.100 mm Tischfliche
Verfahrwege: 3.200 x 2.000 x 900 mm >> Verfahrwege: 4.200 x 2.600 x 1.100 mm
11.000 kg Tischbelastung >> 16.000 kg Tischbelastung

max. Spindeldrehzahl 18.000 U/min >> max. Spindeldrehzahl 6.000 U/min
max. Spindelleistung 54 kW >> max. Spindelleistung 60 kw

40-fach-Werkzeugwechsler >> 40-fach-Werkzeugwechsler

Eilgang15/15/10 m/min >> Eilgang12,5/12,5/10 m/min

Kontaktieren Sie uns! Gerne unterbreiten wir Ihnen ein unverbindliches Angebot Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - 0 | info@hurco.de

DCXi-Reihe

15



Horizontal-Bearbeitungszentren Technische Daten kénnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden. Eine optimale Maschinenleistung ist abhdngig von den vor

Technische Daten Ort bei der Installation vorherrschenden technischen Bedingungen im Hinblick auf Stromversorgung, Luftzufiihrung und Umgebungsluft.

HMX 5001 HMX 630 i HBMX 55 i HBMX 80 i HBMX 95 -5i HBMX 120 i
Tech Sk-40 / Sk-50

2x500x500 1.120x1.25 1.800 x 2.000
500
148 - 790/ 80 - 722

o

848 —2.348
9 x28x185

7 x24 x160

24 x M16 x 100

Verfahrwege
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Sonstige Daten



Portal-Bearbeitungszentren

Technische Daten

DCX 221 : DCX32-551 )
Tisch SK-40 / 5k-50 bex32i DX 39-55C DCX 42

2.100 x1.600
6.000/8.000
152- 902
9x22x180
1.750

3.000x1.700
11.000
66 — 966
7x22x220
2.130

Verfahrwege

Spindel
12.000 / Sk-40 (8.000 / Sk-50)
18 @720 /26 @ 458
237 / 544

/
54 @ 8.000

(Va}

WZW

o
N
o

B

Q ]

= [oe]
(2N}
o~

~ (@]

S &
~
o~
w
>

75/125
30
7/15

o
w
o

Vorschub
24 /24 /24 oder15/15/12
20/12

15/15/10

o

~

Sonstige Daten

20.000 /20.510
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Softwarefunktion *

HURCO Dialog Programmierung

AdaptiPath™ (Adaptives Trochoidalfrasen)
Dialog-NC-Programmsprung
Werkzeugwechsel-Optimierung

Einlesen von DXF-Daten
Kontextbezogener Hilfe-Bildschirm
Programmmanager-Funktionen
Umschalten zwischen Zoll/metrisch

Programmibersicht mit Ausschneiden/Kopieren/ Einfiigen

Fras-Zyklen (mit AutoCalc Funktion)
» Linien und Bogen
PEGES
» Rechteck
» Planfrésen
» Erweiterte 3D-Option
» Gewindefrasen
» Nut
» Line-Schriftart
» TrueType®-Schriftzeichen
» Seriennummerierung
(Beschriftung und Werkstiicknummerierung)
Taschenfrasen mit beliebiger Anzahl von Inseln
Bohr-Zyklen
» Bohren (mit Riickzug / mit Spanbrechen)
» Synchrongewindeschneiden mit Stufentiefe
» Ausdrehen mit definiertem Spindelstop
» Tieflochbohren
» Benutzerdefinierter Bohrzyklus
Programmparameter
» programmierbares Schruppaufmal}
» Sicherheitszonen Auswahl
» Helix Eintauchzyklus
Muster Funktionen
» Rotation
» Spiegelung
» Rechteckmuster
» unbegrenzte Nullpunktverschiebungen

Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren

NC-Programmierung

»

»

»

»

»

NC-Editor

99 Nullpunktverschiebungen (G-Code)
FanucO-Komptabilitat

G-Codes

M-Codes

5-Achs-Bearbeitung

»

»

»

»

»

»

»

»

»

Automatische sichere Neupositionierung
3-D-Werkzeugkorrektur

Antasten der Rotationsachsenmittellinie
Weg-optimiertes Verfahren der Drehachsen
Tool Center Point Management

Linearisierung der Werkzeugbahn

Nullpunkt Mitschleppen (Transformationsebene)
Werkzeugvektor-Programmzyklen
Werkzeugvektoreingabe und Riickzug entlang
Werkzeugvektor

Werkzeugmanagement

»

»

»

»

»

Werkzeug- und Materialbibliothek
Werkzeugverwaltung (Datenbank Schnittstellen)
Werkzeugstandzeit

Werkzeugvermessung mit Laser* oder Taster*
Erweiterte Werkzeug Einstellungen

Prifung und Grafiksimulation

» Fernwartung

» Automatische Fehlerpriifung

» Grafiksimulation mit 3D-Solid-Erzeugung

» Grafik-Engine fir schnelle Grafikerstellung

» Grafikanzeige (Werkzeugbahn, Werkstiick, Projektion
in 3 Ebenen, Isometrisch)

» Datensatzsuche Gber Grafik

» Werkzeugsimulation in Echtzeit

AUTO-Betrieb

» Individuell anpassbare Digitalanzeige (DRO)

» Zyklus Unterbrechung

» Zyklus Vorschubhalt

» Steuerungs- und Maschinendiagnose

» Kuihlmittelauswahl

» Restweganzeige

» Laufzeitberechnung

» Vorschub, Eilgang & Drehzahl Override

» Spindellastanzeige

» Parallelprogrammierung

» Drehzahl- und Vorschuboptimierung wahrend der
Programmausfiihrung

» Jobliste

» UltiMotion™

* teilweise optional



www.hurco.de Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren 1 9
Zusatzoptionen
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Produktionspaket Bypassfilter Sichtfenster Drehdurchfithrung fiir Rundtische Spanefdrderer
von Knoll von Knoll von Rotoclear von LCM von Barnes

I'

Werkstiicklageerkennung Werkzeugvermessung Werkzeugvermessung Minimalmengenschmierung Kiihlluft durch Spindel
mit Taster mit Taster mit Laser von Accu-Lube

N1

Kiihlluft tiber Diisen




www.hurco.de

HURCO GmbH Gewerbestralle 5 a Telefon: +49-(0)89-90 50 94 - O
Werkzeugmaschinen, 85652 Pliening / Germany info@hurco.de
Vertrieb und Service www.hurco.de

HURCO GmbH Strojotehnika d.o.o. HURCO GmbH VEDI International Ltd. Josef Binkert AG
A. BIH B BG CH www.binkertag.ch

www.hurco.de www.hurco.eu www.hurco.de www.hurco.bg

ITAX PRECISION s.r.0. . . . .
Ferrotall Single Product kft trojotehnika d.o.o.
CZ e E errota FL Josef Binkert AG H ingle Produ HR Strojotehnika d.o.o

www.hurco.eu www.binkertag.ch www.hurco.hu www.hurco.com.hr
www.hurco.cz

-
Machine Tool Machine Tool _ _ . .
Strojotehnika d.o.o. Strojotehnika d.o.o.
LT Center UAB LV Camier L MK www.hurco.eu MNE www,hurco‘eu
www.mtcenter.fi www.mtcenter.fi
N SC Allmetech
HURCO GmbH Kinetic Approach HURCO Sp. Z o.0. )
NL www.hurco.de P i BurEe, & PL www.hurco.pl RO Tools&Machines SRL
www.hurco.ro i

J - _ J )

( 1 i S
ILK-Engineering Strojotehnika d.o.o.

RU www.ilk.ru SRB www.hurco.eu

SLO Ka¢ Trade d.o.o. SK ITAX Fi(RECISION S.r.o.
www.hurco.si www.itax.cz

www.hurco.cz

Tezmaksan Makina Sanayi Zenitech
TR ve Ticaret A.S. U.A. www.hurco.ua

www.hurco.com.tr
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