W TAKUMI

When Precision Matters

The Art of Precision
Mechanische Genauigkeit

3-Achs-Portalbearbeitungszentren




Takumi.
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Takumi steht fur ein konkurrenzloses
Qualitdtsbewusstsein und hdchste Prdzision.

Der Name Takumi hat seinen Ursprung im Japanischen und bedeutet Handwerks-
kunst und Qualitatstradition. Genau diese Werte bestimmen seit jeher die Art und
Weise, wie Takumi seine CNC-Bearbeitungszentren baut. Es ist Teil unserer DNA,
unseren Kunden ausschlieBlich Maschinen erstklassiger Qualitét anzubieten und
beiihrer Herstellung nur Komponenten von den besten Markenherstellern und Fach-
lieferanten zu verwenden, mit denen uns langfristige Partnerschaften verbinden. Alle
Takumi Produkte werden in Ubereinstimmung mit der QualitGtsmanagementnorm
ISO 9001:2008 gefertigt.



Die Portalbauweise der

Takumi Bearbeitungs-
zentren garantiert
hoéchste Prézision —
Werkstuck fir Werkstuck.

wie High End:
Die Portalbearbeitungszentren der H-Serie

Die 3-Achs-Portalbearbeitungszentren der H-Serie stehen fur erst-
klassige Performance bei hochdynamischen Anwendungen im Werk-
zeug- und Formenbau, sowohl im Hinblick auf Oberfléichenqualitét als
auch gleichbleibende Genauigkeit. Die vielseitigen CNC-Maschinen
erzielen bestmogliche Ergebnisse bei jeder BauteilgroRe von der Klein-
teilbearbeitung von Mikroformen bis zur Bearbeitung von grofen und
besonders schweren Bauteilen. Dabei sorgen ihre hohe mechanische
Genauigkeit, vibrationsarme Bearbeitung und thermische Stabilitat
auch bei langen Laufzeiten fur Oberfldchen, deren Qualitét und Prdzisi-
on héchste Anspriche erfullen und keine aufwdéndige Nachbearbeitung
bendtigen.

Highlights der H-Serie:

Thermische Formstabilitét durch massige und steife
Portalkonstruktion

Konzipiert fur Werkstucke, die ein hohes Mafd an Genauigkeit

und Oberfléichenqualitét erfordern

Geringer Spindeluberhang (Abstand zwischen Spindelachse

und Aufhangung) erhoht die Verwindungssteifigkeit und die
Dynamik des Spindelkopfes

Portalrahmen in abgestufter Bauweise verbessert die Krafteverteilung
ins Hauptbett und minimiert Vibrationspotenzial

Schwenkbare Steuerungseinheit fur optimale Ergonomie

Extra weit 6ffnende Turen far erleichtertes Be- und Entladen
Grofszuigig dimensionierte Kabinenfenster fur optimale Einsicht
Robuste prdzisionsgefertigte Gusskomponenten

Von hand geschabte Auflagefléchen der LinearfUhrungen
RollenfUhrungen auf allen Achsen fur zusdtzliche Steifigkeit
Integriertes Spdnespul- und Spdnemanagementsystem

Thermische Stabilitét durch gerzielte Kihlung und ausgekltgelte Sen-
sorik stellen geforderte Genauigkeit bei Langzeitbearbeitungen sicher
Absolute Direktwegmesssysteme fur einen schnellen Maschinenstart
Inline- oder Motor-Spindeln mit hohen Drehzahlen oder Dreh-
momenten, ganz nach lhren Anforderungen

»

H-SERIF



INn anspruchsvollen
Branchen zuhause

Luftfahrt

Kaum eine andere Branche stellt so kompromisslose Anspriche an Langlebigkeit, Qualitdt und Perfektion bis
ins Detail. Damit sind Luftfahrtunternehmen die idealen Kunden fur Takumi. Denn bei der Qualitét unserer Pro-
dukte machen auch wir keinerlei Kompromisse.

Um unseren Kunden aus der Luftfahrt perfekte Werkzeug zu bieten, setzen wir auf:
» Verwindungssteife Maschinenstruktur aus Meehanite-Guss in massiver Bauweise
» Massige Auslegung tragender Elemente, um Prozessschwingungen und Vibrationen zu absorbieren

» Handgeschabte Auflagefldchen von Maschinenkomponenten und Fihrungen

Erstklassige Performance far
dynamische Anwendungen.
Takumi Maschinen liefern ver-
|&ssliche Prézision ohne zeit-
intensive Nacharbeiten.

n

Automotive

FUr unsere Kunden im Automotive-Sektor hat Kalkulations-Sicherheit hdchste Prioritdt.
Diese Sicherheit bietet ihnen Takumi mit Maschinen, die fir maximale Zuverldssigkeit

und Langlebigkeit stehen. Ersatz- und Verschleildteile liefern wir dank unseres Lagers
in Pliening bei MUnchen und bewdhrten Logistikpartnern in klrzester Zeit.

Deshalb kann sich die Automobilindustrie zu100%

auf Takumi Maschinen verlassen:

» Verwendung ausschliefdlich hochwertiger Komponenten

» Prozesssicherheit durch gezielte Spdneabfuhr und verschleilRresistente Materialien
» Schnelle Lieferung von Ersatz- und Verschleifdteilen



Raumfahrt

In diesem Markt z&hlen keine hohen Stuckzahlen, sondern kompromiss-
lose Qualitat, teilweise mit Losgréfie 1. Um diese Perfektion bei jedem
Bauteil und jeder Komponente zu erreichen, brauchen unsere Kunden
Maschinen, die sie schnell und einfach rtsten kénnen.

Darauf sind unsere Maschinen ausgelegt:
» Hohe Bedienerfreundlichkeit

» Guter Zugdnglichkeit

» Ergonomische Bedienung

Energiesektor

Ob es um die Zerspanung von NE-Metallen in der Halb-
leiter- und Platinen-Produktion geht oder um das Frésen
hochlegierter und z&her Materialien, beispielsweise fur
witterungsbestdndige Getriebeelemente oder Gehduse
von Windkraftanlagen: Die Takumi H-Serie trumpft mit
den schwingungsddmpfenden Eigenschaften der Portal-
bauweise und bietet héchste Prézision vom Einstieg ins
HSC-Frasen (Modelle HB — HI0) bis zur spanabhebenden
Fertigung von mittelgroRen bis groken Bauteilen (Modelle
H12 — H32).

Technik und Anlagen

Jede Anlage ein Unikat? Jedes konstruierte Bauteil eine
kundensperzifische Sonderldésung? Wenn es um indivi-
duelle Lésungen mit héchsten Anforderungen an Flexibilitat
und Agilitat geht, ist Takumi in seinem Element: Mit unserer
UnterstUtzung wird keine Position verfehlt und kein Winkel
bleibt unerreicht. Wir sorgen fur neue Rekordzeiten vom
Umrusten bis zum ersten Span und helfen Ihnen dabei,
Stillstandzeiten auf ein absolutes Minimum zu reduzieren.



Pr&zision st
unser Marken-
zeichen

Typisch Takumi: Die robuste und massive Bauweise sowie hohe
thermische Stabilitdt garantieren maximale Prézision auch bei
Temperaturschwankungen.

Durch diese Eigenschaften erreicht Takumi maximale Genauigkeit:
Verwindungssteife Struktur aus Meehanite-Guss in massiver

»

Bauweise
Massige Auslegung der tragenden Elemente zur Absorbierung von

z

Prozessschwingungen und Vibrationen

Konstruktive Verstrebung der bewegten Elemente fur Gewichts-
reduzierung bei héchster Eigensteifigkeit

Abgestufte Bauweise, die Masse und SpindelUberhang reduziert
fur hdhere Dynamik und Steifigkeit

Vorgespannte und kerngekuhlte Kugelrollspindeln sowie einen
mantelgekdhlten Spindelstock fur thermische Stabilitét

Sensorik zur thermischen Kompensation des Spindelwachstums
Glasmalstdbe, die Positionier- und Wiederholgenauigkeit
sicherstellen

Zuverl@ssige Olabscheider, die ein Kippen der Emulsion verhindern

<
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Genauigkeit resultiert
bei Takumi aus extrem
verwindungssteifen
und thermisch stabilen
Konstruktionen




kiasse

H6/H7/H10

Die universellen und dynamischen Hochgeschwindigkeits-Portalbe-
arbeitungszentren fur kleine Bauteile erflllen maximale Anspriche bei
minimalem Platzverbrauch.

» Motorspindeln bis 36.000 U/min

» Bedienerfreundliche ergonomische Zugdnglichkeit zur Beladung

» Stabile und steife Portalkonstruktion mit hoher
Temperaturbestdndigkeit

» Absolute Direktwegmesssysteme

» System zur Kompensation der thermischen Spindelausdehnung

» KUhlsystem fur die Kugelumlaufspindel

» Innere Kuhimittelzufuhr durch die Spindel (IKZ 30bar)

» Spindelkthler

High-Endin
der Kompakt-

Bezeichnung H6 H7 H10
Verfahrwege

X-Achse (mm) 600 750 1.020
Y-Achse (mm) 600 600 700
Z-Achse (mm) 350 500 500
Arbeitsbereich

Tisch-Aufspannfléche Lx B (mm) 600 x 600 810 x 620 1.050 x 700
Tischbelastung (gleichmaRig) (kg) 500 500 800

Produkte kbnnen von der Katalogabbildung abweichen



Der Maf3-
anzug furlhre
Anwendung

H12/H13/H16

Die Protalbearbeitungszentren fur mittlere Bauteilgréfien zeichnen sich
durch aufRergewohnliche Vielseitigkeit und Prézision aus: Das Resultat
sind perfekte Ergebnisse bei hoher Zeit- und Kosteneffizienz.

Ideal zur Kranbeladung

Hochsteif und dynamisch fur perfekte Frdsergebnisse
Bedienerfreundliche ergonomische Zugdnglichkeit zur Beladung
Stabile und steife Portalkonstruktion mit hoher
Temperaturbesténdigkeit

Absolute Direktwegmesssysteme

System zur Kompensation der thermischen Spindelausdehnung
Kuhlsystem fur die Kugelumlaufspindel

Innere Kuhimittelzufuhr durch die Spindel (IKZ 30bar)
Spindelkuhler

z
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Bezeichnung H12 H13 H16
Verfahrwege

X-Achse (mm) 1.350 900 1.600
Y-Achse (mm) 950 1.300 1.300
7-Achse (mm) 600 700 700

Arbeitsbereich
Tisch-Aufspannfléche L x B (mm) 1500 x 960 900 x 1.400 1.900 x 1.300
Tischbelastung (gleichmaRrig) (kg)  2.500 3.500 6.000

Produkte kbnnen von der Katalogabbildung abweichen



Allrounder
mit hoher
Tragfahigkeit

H22S/H22T[H32S [H32T

Ihr Bauteil bestimmt unsere Konstruktion: Takumi liefert fur jedes
Werksttck, unabhangig von Gréfte und Gewicht, die passende
TischgrofRe. FUr uns bedeutet Streben nach Perfektion, dass wir die
perfekte Maschine fur Ihre Anspriche entwickeln.

Optimal far grofRe und schwere Werkstucke
Einfache Beladung der Maschine durch weit 6ffnende
Maschinentiren

stabile und steife Portalkonstruktion mit hoher

Temperaturbesténdigkeit

Absolute Direktwegmesssysteme

System zur Kompensation der thermischen Spindelausdehnung
Kuhlsystem fur die Kugelumlaufspindel

Innere Kuhimittelzufuhr durch die Spindel (IKZ 30bar)
Spindelkuhler

Bezeichnung H22s H22T H32s H32T
Verfahrwege

X-Achse (mm) 2.200 2.200 3.200 3.200
Y-Achse (mm) 1.650 2.250 1.650 2.250
Z-Achse (mm) 800 800 800 800

Arbeitsbereich
Tisch-Aufspannfléche Lx B (mm) 2.400x1.600 2.400x2100 3.320x1600 3.320x2.100
Tischbelastung (gleichmaRig) (kg)  8.000 8.000 8.500 8.500

Produkte kénnen von der Katalogabbildung abweichen



Helidenhain
TNC 640

Die neuste CNC-Steuerung fur Fréis- und Drehmaschinen ist hervor-
ragend geeignet fur die dynamische Bearbeitung komplexer Freiform-
fldchen mit hohen Datensdtzen durch 5-Achs-Bearbeitungszentren
mit Schwenkbrucke oder Grofimaschinen mit Gabel-Schwenkkopf. Die
Ubersichtliche und anwenderfreundliche Steuerung mit ihren intuitiv

programmierbaren Zyklen zahlt nicht umsonst zum Branchenstandard.

Durch die einfache Bedienung sowie das moderne und robuste Design
sind héchste Bearbeitungsgeschwindigkeiten bei maximaler Genauig-
keit sichergestellt.

Entdecken Sie die Vorteile der Heidenhain

Steuerung in Takumi Bearbeitungszentren

Erfolg steckt im Detail

Die Heidenhain Steuerung TNC 640
Uberzeugt durch zahlreiche Ausstattungen
und Eigenschaften:

Standard:

P

P

P

Dialogprogrammierung
ISO-NC-Programmierung

Freie Konturprogrammierung FK

Erweiterte Fras- und Bohrzyklen
Tastsystemzyklen
Parallelprogrammierung Heidenhain-DNC
Intergriertes Hilfesystem

Simulationsgrafik

Satzvorlauf von bis zu 1.024 S&tzen
Satzverarbeitungszeit von 0,5 ms

221 GB Datenspeicherkapazitét

22GB RAM

15,1-Zoll-LCD-Display

Kleinster Eingabeinkrement 0,01um bzw.
0,0001°

2x Gigabit-Ethernet-Adapter

4x USB-Schnittstellen

RS-232-C und RS-422-Schnittstelle
Erweiterte Datenschnittstelle far Fernzugriff

Optional:

»

DXF-Konverter

CAD-Import

Adaptive Vorschubregelung (AFC)
Dynamische Kollisionstberwachung (DCM)
4.und 5. Achse

Heidenhain-DNC

Remote Desktop Manager

Erweiterte Werkzeugverwaltung

Dynamic Precision

Dynamic Efficiency

Die Takumi Portalbearbeitungszentren sind mit der
neusten Version der Heidenhain Steuerung TNC 640
ausgestattet.

Flr unsere Anwender hat das klare Vorteile:

P

Vielseitige Bahnsteuerung mit bis zu funf
gesteuerten Achsen und geregelter Spindel

Werkstattorientierte Programmierbarkeit mit
grafischer Unterstltzung

Viele praxisgerechte Zyklen
Anwenderfreundliches Bedienkonzept

Die optimale Abstimmung von Takumi-CNC-Bearbeitungs-
zentren mit den Heidenhain Antrieben und der Heidenhain
Steuerung garantiert ein perfektes Zusammenspiel von
Mensch und Maschine. Dabei steht unseren Kunden jeder-
zeit Takumi CNC-Fachpersonal zur Seite, das kontinuierlich
an der Heidenhain Steuerung aus- und weitergebildet
wird und alle Rtckfragen kompetent und ergebnisorien-
tiert beantworten kann. Die hohe Leistungsfahigkeit und
strikte Ergebnisorientierung begrindet das grolRe Vertrau-
en, das unserer Kunden in unsere Technik haben und das
sich auch in langjéhrigen Partnerschaften und Kunden-
beziehungen zeigt.



Ihre Anspruche, unsere
LOsung: Das Takumi
Serviceversprechen

Bei Takumi steht Ihnen ein
Team aus fast 100 Service-
Mitarbeitern zur Seite, die
Sie jederzeit partnerschaft-
lich unterstutzen.

Wir sind menschlich, technisch und geografisch nah an unseren Kunden
und setzen alles daran, mit Ihnen gemeinsam die maximale Qualitat und
Produktivitdt aus Ihrer Takumi herauszuholen. Unser CNC-Fachpersonal
wird kontinuierlich qualifiziert und erhdlt im Bereich Steuerung regelmaf3ig
Aus- und Weiterbildungen bei Heidenhain. FUr uns bedeutet Service, die
AnsprUche unserer Kunden stets in den Vordergrund zu stellen und hierfur
schnell und flexibel individuelle und innovative Loésungen finden. Denn
besténdige Verldsslichkeit und hdchste Qualitat sind Grundpfeiler
unserer Firmenphilosophie.

Sie bestellen, wir liefern: Unsere Next-Day-Delivery Garantie.

Um den taglichen Anforderungen und Herausforderungen unserer

Kunden gerecht zu werden und jederzeit einen reibungslosen Produk-
tionsablauf aufrechtzuerhalten, garantieren wir die durchgehende
Verfugbarkeit und Lieferfahigkeit von knapp 40.000 Ersatzteilen fur die
Takumi-Bearbeitungszentren. Wir verfugen Uber ein hochmodernes und
effizientes Ersatzteillager mit breitem Produktsortiment von der Hoch- 25
leistungsspindel bis zum Werkzeugwechsler. Sie bestellen, wir liefern:

schnell und unkompliziert.




Produktubersicht
und Spezifikationen

Bezeichnung H6 H7 H10 H12 H13 H16 H22s H22T H32s H32T
Verfahrwege

X-Achse (mm) 600 750 1.020 1.350 900 1.600 2.200 2.200 3.200 3.200
Y-Achse (mm) 600 600 700 950 1.300 1.300 1.650 2.250 1.650 2.250
z-Achse (mm) 350 500 500 600 700 700 800 800 800 800
Arbeitsbereich

Spindelnase-Tisch (mm) 120 - 470 150 - 650 180 - 680 200 - 800 150 - 850 150 - 850 150 - 950 150 - 950 150 - 950 150 - 950
Abstand zwischen Séulen (mm) 680 850 1.080 1.060 1.500 1.500 1.750 2.350 1.750 2.350
Tisch-Aufspannfléche L x B (mm) 600 x 600 810 x 620 1.050 x 700 1.500 x 960 900 x 1.400 1.900 x1.300 2.400 x1.600 2.400 x 2.100 3.320 x1.600 3.320 x 2.100
Tischbelastung (gleichmaRig) (kg) 500 500 800 2.500 3.500 6.000 8.000 8.000 8.500 8.500

Hauptspindel
Spindelkonus

Spindeldrehzahl max. (U/min)
Spindelleistung S1/S6 (kW)

Spindeldrehmoment S1/S6 (Nm)

Vorschub
Eilgang X/Y/Z-Achse (m/min)

Arbeitsvorschub X/Y/z-Achse (m/min)

Werkzeugwechsler

Bauart Werkzeugwechsler
Magazinplatze
Werkzeugdurchmesser max. (mm)
Bei freien Nebenplatzen (mm)
Werkzeuglénge max. (mm)

Werkzeuggewicht max. (kg)

Weitere Daten
Druckluftanschluss (bar)
Elektrischer Anschluss (kVA [ A)
Transportgewicht (kg)

Erforderliche Stellfléche (mm)

Standard

'Je nach Ausstattung

Optional

HSK 63 A [ SK 40®igPlus

HSK 40 E HSK 63 A [ SK 40 ®igPlus HSK 63 A [ SK 40 ®igPlus Sk 50 sars
36.000 - 42.000' 15.000 - 24.000' 15.000 - 24.000' 15.000 - 24.000'
n-15" 10 - 45" 10 - 45! 10 - 43!
7-14" 29-140" 29-140" 64 - 227!
30/30/30 32/32/32 32/32/32 30/30/30
12 20 20 20

Pick-Up Doppelgreifer Doppelgreifer Doppelgreifer
20 24 30-50' 30-90"

75 75 75 75

100 120 120 120

200 300 300 300

15 7 7 7

6 6 6 6

30/ 50 50 /72 50 /72 60/ 87

5.500 7.000 9100 13.000

2.430x2.310 x 2.655 2.730x2.320 x 2.760 2.730x2.730 x 3.050 4.450 x 3.890 x 3.500

» Heidenhain Steuerung: H6: TNC 620, H7-H32: TNC 640
» H6:36.000Ymn, HSK 40 E, Motorspindel
H7-H32:15.000"™n, SK 4089?us, In-Line-Spindel
» H7-H32: Innere Kuhimittelzufuhr durch die Spindel (IKZ 30 bar)
» System zur Kompensation der thermischen Spindelausdehnung
» H22-H32: Kuhlsystem fur die Kugelumlaufspindeln

» Tastsystem fUr die Werkzeugvermessung

» Rundtisch (4./5. Achse)

» H7/H16: Kuhlsystem fur die Kugelumlaufspindel

» H7-H32: Innere Kuhlmittelzufuhr durch die Spindel (IKZ 70bar)

HSK 63 A [ SK 40°8igPlus
SK 50 BigPlus

15.000 - 24.000'
10 - 43"

64 - 227!

30/30/30

20

Doppelgreifer
30-90'

75

120

300

6
75 /160
18.000

3.300x 3.790 x 3.940

HSK 63 A [ SK 40°8igplus
SK 50 BigPlus

15.000 - 24.000'
10 - 43"

64 - 227!

30/30/30

20

Doppelgreifer
30-90'

75

120

300

6
75 /160
22.000

3.300x 4.360 x 3.980

HSK 63 A [ SK 40°8igPlus
SK 50 BigPlus

15.000 - 24.000'
10 - 43"

64 - 227!

20/20/20

12

Doppelgreifer
30-90'

75

120

300

6
75 /160
27.000

4.830 x 6.740 x 3.950

HSK 63 A [ SK 40¢8igPlus
SK 50 BigPlus

15.000 - 24.000'
10 - 43"

64 - 227!

20/16 /20

12

Doppelgreifer
30-90'

75

120

300

6
75 /160
31.000

5.460 x 6.740 x 3.950

HSK 63 A [ SK 40¢8igPlus
SK 50 BigPlus

15.000 - 24.000'
10 - 43"

64 - 227!

16 /20 /20

12

Doppelgreifer
30-90'

75

120

300

6
75 /160
33.000

4.860 x 8.310 x 3.950

HSK 63 A [ SK 40 ®igPlus
SK 50 BigPlus

15.000 - 24.000'
10 - 43"

64 - 227!

16/16 /20 -

12

Doppelgreifer
30-90'

75

120

300

7

6
75 /160
37.000

5.460 x 8.310 x 3.950



Notizen und
Anmerkungen



Prdzisions- und Qualitdtsempfinden
nach japanischem Vorbild.
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